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Modello 
Model

Fessura
Slot width
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Slots �,

Area
��2

Colore cupola
Head colour

P

0,25 30 165

0,50 26 286

0,80 20 352

1,00 20 440

2,00 18 774

3,00 12 684

Modello
Model

Fessura
Slot width 

Filetto
Thread

ID
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L1
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L2
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L3
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Materiale
Material

P 0,25 15/16"W 16 50 140 0 PP
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Scheda tecnica
a pag. 26 
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Data sheet
Scheda tecnicaP

Filetto
Thread Col. codolo

Stem col.

ID
Standard

��

Area codolo
Stem area

��2
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Thread length 
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L2 - Lunghezza codolo
Stem length
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Deviation

����

3/8"G 16,5 10 78 15 … 50, 80, 100 0, 5, +5 …

1/2"G 20,9 14 154 15, 20, 30, 35, 50 … 50, 80, 100, 120, 140, +5 … 300 0, 5, +5 …

3/4"G 26,4 16 200 15, 20, 30, 50 … 50, 80, 100, 120, 140, +5 … 400 0, 5, +5 …

1"G 33,2 21 346 15, 35 … 50, 80, 100, 120, 140, +5 … 400 0, 5, +5 …

7/8" W 22,2 14 154 30 … 50, 80, 100, 120, 140, +5 … 400 0, 5, +5 …

15/16" W 23,8 16 200 20, 30, 40, 50, 70 … 50, 80, 100, 120, 140, +5 … 400 0, 5, +5 …

1" W 25,4 16 200 20, 25, 30, 50 … 50, 80, 100, 120, 140, +5 … 400 0, 5, +5 …

1 1/4" W 31,7 21 346 30, 50 … 50, 80, 100, 120, 140, +5 … 400 0, 5, +5 …

M20 x 2.5 20 14 154 20, 50 … 50, 80, 100, 120, 140, +5 … 400 0, 5, +5 …

M24 x 3.0 24 16 200 20,30, 40, 50 … 50, 80, 100, 120, 140, +5 … 400 0, 5, +5 …

M30 x 3.5 30 21 346 20, 30, 50 … 50, 80, 100, 120, 140, +5 … 400 0, 5, +5 …
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NOZZLE P - ID16 NOZZLE P - ID21

FLOW RATE (�3/h) FLOW RATE (�3/h)

NOTE
Su richiesta 
è possibile 
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1 1

0,9 0,9

0,8 0,8

0,7 0,7

0,6 0,6

0,5 0,5

0,5 0,51 11,5 1,5

0,4 0,4

0,3 0,3

0,2 0,2

0,1 0,1

0 0
0 0
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