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174 Acciaio inox - Stainless steel
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Model

�	���
�
Slot width 

��	���
Thread

ID
mm

L1
mm

L2
mm

L3
mm

���	
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Material

HTC 0,25 M20 x 1.5 15 50 140 0 316L

ORDINE - ORDER
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Standard slot width

mm
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Slots open area  

%

�
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��
Standard slot area  

mm2 

HT 
HTC

0,10 9,0 265

0,20 16,5 490

0,25 20,0 590

0,30 23,0 680

0,50 30,0 980
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HT-HTC
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Thread

ID 
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mm
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Stem area

mm2

@5�$�@���'	�����	���
Thread length 

mm

@B�$�@���'	���������
Stem length

mm

@F�$�.������	���
Deviation

mmmm

1/2"G 20,9 15 176 … 15, 20, 30, 50 .. … 50, 80, 100, 120, 140, ... 300 0, 5, +5 …

3/4"G 26,4 21 346 … 15, 20, 30, 50 .. … 50, 80, 100, 120, 140, ... 300 0, 5, +5 …

M20 x 1.5 20 15 176 … 20, 30, 50 … … 50, 80, 100, 120, 140, ... 300 0, 5, +5 …

M24 x 3.0 24 17 226 … 20, 30, 50 … … 50, 80, 100, 120, 140, ... 300 0, 5, +5 …

… … … … … … …

G(JJ@K�"#$"#)�$�M,5& NOZZLE HT-HTC - ID21
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1 1

0,9 0,9

0,8 0,8

0,7 0,7

0,6 0,6

0,5 0,5

0,5 0,51 11,5 1,5

0,4 0,4

0,3 0,3

0,2 0,2

0,1 0,1

0 0
0 0
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MODELLO HTC NO ESAGONO
HTC MODEL NO HEX

MODELLO HT CON ESAGONO
HT MODEL WITH HEX
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